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Ein Unternehmen der SCHERDEL Gruppe




Unternehmens-
philosophie..

Eigenverantwor-
tung, Engagement,
Kreativitat und fach-
liches Kénnen der
Mitarbeiter sind
zentrale Elemente
der Unternehmens-
philosophie.

Unternehmensphilosophie

Innovatives Denken fuhrt zum Erfolg

Praxisorientierte Problemlésungen mit einem
groRtmoglichen Kundennutzen durch den Einsatz
von Spitzentechnologie zu schaffen und dabei
individuelle und kostenoptimierte Wege zu

beschreiten sind die Eckpfeiler der
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Unternehmensphilosophie. Im Mittelpunkt des
unternehmerischen Handelns steht der Mensch.
Die Beziehungen zu Kunden, Lieferanten,
Partnerfirmen und Mitarbeitern sind von einem
gleichermalen sozialen Denken gepragt, das
die Wiinsche und Bedurfnisse des Einzelnen
beriicksichtigt und auf der Basis moralischer und
ethischer Werte im Miteinander eine fortschrittli-
che und kreative Zusammenarbeit ermdglicht.
Hierbei kommt der Anerkennung personlicher
Leistung, dem Einrdumen von Entscheidungs-
spielrdumen, der Forderung von Initiative und

positivem Denken und der Mdglichkeit der

kontinuierlichen Wissenserweiterung durch Aus-
und Weiterbildung eine gro3e Bedeutung zu. Zur
Firmenpolitik gehért aber auch das Ubernehmen
von Verantwortung fur das Wohl der Mitarbeiter
und Kunden und das stetige Bemuhen, durch
Innovationen ein Wachstum an Qualitat und
Leistungsféhigkeit zu erreichen. Dem Kunden im
Wettbewerb Vorteile zu schaffen und sich somit
fur seinen Erfolg verantwortlich zu zeigen, macht

Hamuel Reichenbacher zu einem guten Partner.

Erfahrung, Kompetenz und Synergien

Uber 75 Jahre Erfahrung im Maschinenbau und
rund 30 Jahre Kompetenz in der CNC-
Bearbeitung sprechen eine deutliche Sprache:
Fir die Bearbeitung unterschiedlichster
Werkstoffe sind heute tiber 2000 CNC-Maschinen
aus dem Unternehmensverbund Hamuel
Reichenbacher weltweit im Einsatz. Viele
Eigenentwicklungen und Patente oder auch der
bayerische Staatspreis fur hervorragende techni-
sche Leistungen beschreiben die hohe
Innovationskraft im Unternehmen. Mit seinen
etwa 250 Beschaftigten gehort es zur weltweit
agierenden SCHERDEL Gruppe und profitiert von

starken Synergien im Unternehmensverbund.




Hamul Th. Kirschbaum GmbH & Co. KG
Hamul Maschinenbau Plauen GmbH & Co. KG

Reichenbacher Hamuel GmbH

1927

Das Unternehmen Hamil wird durch
Hans Miihlhofer und Theodor Kirschbaum

in Marktredwitz gegriindet.

1936

Mit der Produktion von Stahlhaltern,
mitlaufenden Kornerspitzen und
Zubehorteilen fur Werkzeugmaschinen
macht sich das Unternehmen einen
guten Namen.

1945

Nach dem Kriegsende erfordert der
Wiederaufbau der Firma grofite An-
strengungen.

1962

Die Fertigung von Baugruppen fiir
Drehmaschinen bringt weitere Erfolge.
Automatisch gesteuerte Koordinaten-
tische werden entwickelt und im
Markt eingefiihrt.

1954

Das Unternehmen wird am 4. August
1954 durch Dipl. Ing. Hermann
Reichenbacher gegriindet.

1955

Die ersten Produkte kommen auf

den Markt: Manuell gefuihrte Bildhauer-
kopiermaschinen revolutionieren das
traditionelle Schnitzen und machen den

Namen Reichenbacher weltweit bekannt.

60er Jahre

Mehrspindelbohrmaschinen, Kopierfras-
maschinen, Automaten fiir die Polster-
gestellfertigung und Spezialmaschinen fiir
die Turen- und Kichenmobelherstellung

1968

Auf der Werkzeugmaschinenaus-
stellung in Hannover sorgt ein NC-
gesteuerter Koordinatentisch fiir
Aufsehen. Zu diesem Zeitpunkt gibt
es in der Bundesrepublik nur etwa 50
Werkzeugmaschinen, die mit NC-

Steuerungen ausgerustet sind.

1970

Die Herstellung der Koordinatentische
bringt das Unternehmen weiter voran.

1976

Hamdl Gbernimmt mit der Firma
Schirrmacher einen wichtigen Zulieferer.
Damit entsteht ein erstes Standbein in
Meeder bei Coburg, das in den folgenden
Jahren weiter ausgebaut wird.

1978/79

Zum Produktionsprogramm gehdren
Vorrichtungen und Teleskopabdeckungen.
Zu diesem Zeitpunkt werden Préazisions-

erhéhen die Effizienz der Produktionsab-
laufe in Industrie und Handwerk. Die
automatischen Kopierverfahren werden
weiterentwickelt. Die erste optisch
gesteuerte Frasmaschine zur Spanplatten-

bearbeitung eroffnet neue Perspektiven.

1972

Mit der Maschinenbaureihe RANC-AM
fertigt Reichenbacher das erste nume-
risch gesteuerte Bearbeitungszentrum
fur die Holzbearbeitung und macht
einen Schritt vom Maschinenbauer in

Richtung Systemlieferant.

1974

Die erste Maschinenbaureihe in der

koordinatentische, Langbetten flir CNC-
Bearbeitungszentren und Baugruppen fir
Fahrstandermaschinen der Firmen Chiron
und Stama entwickelt und in Serie herge-
stellt.

1982/83

Fir die Fa. MBB in Augsburg erfolgt die
Entwicklung und Herstellung von zwei
Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen zur
Bearbeitung von Aluminium-Integral-
bauteilen fur die Flugzeugindustrie

bis 8m Werksticklange.

1985

Als Technologiefuhrer baut Hamul in
Zusammenarbeit mit der Technischen
Hochschule in Darmstadt die erste
Maschine aus Polymerbeton flr die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

1987

Es erfolgt die Integration des Unter-
nehmens in die SCHERDEL Gruppe.
Mit dem Bau von Laserschwei3anlagen

Serienfertigung entsteht mit dem Typ
RANC-AM und sorgt in ganz Europa
fur Aufsehen. Hohe Wirtschaftlichkeit
durch auf die Serie verteilte Entwick-
lungskosten verbindet sich mit auf3er-
gewohnlicher Produktivitat zu einem

glnstigen Preis.

1979/1991

Auszeichnungen mit dem bayerischen
Staatspreis fur hervorragende tech-
nische Leistung in den Jahren 1979
und 1991.

1985

Der erste kardanische Arbeitskopf findet

in 5-Achs-Frasaggregaten Verwendung.

fur das SchweiRen von PKW-Dachern
erweitert sich die Produktpalette.

1990

Hamdil erhalt den Auftrag zur Uberholung
und Modernisierung aller Portal-Fras-
maschinen der DASA im Werk Augsburg.

1997

Hamiil prasentiert auf der Messe in
Hannover die neu entwickelte und uni-
versell einsetzbare Portalfrasmaschine
SHAPE 2000.

1998

Es erfolgt die Grindung einer 100%
Tochtergesellschaft mit dem Namen Hamiil
Maschinenbau Plauen GmbH & Co. KG.
Diese ist ebenfalls in die SCHERDEL
Gruppe integriert. Eine moderne Fertigung
fur Stahlschweil3konstruktionen bis 20t
Stiickgewicht wird in Plauen auf 3800
Quadratmeter Hallenflache eingerichtet.

Damit erdffnet Reichenbacher den Weg
zur Bearbeitung von raumlichen Teile-

strukturen.

1997

MaRstébe im Bereich der Holzbear-
beitung setzt die Maschinenbaureihe
VISION: Sie Uberzeugt durch erstklassige
Bearbeitungsmaoglichkeiten, eine hervor-
ragende Frasqualitat und ein durch-
gangiges Sicherheitskonzept.

1999

Innovative Verfahren bei der Bearbeitung
von Verbundwerkstoffen vereinen sich in
den geschiitzten Fertigungszellen der

ECO-Serie. Mit zukunftsweisender

Historie - Vom Masch inenbauer zum Systemanbieter

1999-2002

In Kooperation mit der Al
erfolgt die Entwicklung ¢
digkeits-Drehfrasmasch
und HSTM-2000. Insgesamt
Maschinen kommen zu
arbeitung von Kurbelwe
schaufeln in nur einer A

zum Einsatz.

2004

Das Unternehmen Hamul
100% Tochtergesellschaft
Reichenbacher Hamue
wird mit der Fa. Hami
gramm der Firma Reicher

fortgefuhrt und weiterentwickelt.

Mehrkanaltechnik ist
wieder seiner Zeit vol
Produktivitat entsteht
der Bearbeitung von
Sandwichplatten fur d

2004

Als 100% Tochterge
Hamil Werkzeugfabril
GmbH & Co. KG wil
bacher Hamuel Gm
in die SCHERDEL

Das Unternehmen wird

SCHERDEL

Systemanbieter flr
lI6sungen. Die ECO-Se
auch in der Aluminium
Fahrzeug- und Zulief




Moderne Technik
im Einsatz: Die
Laserschneidan-
lage arbeitet mit
hochster Prazision.
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Stahl-/Eisenbearbeitung

Leistungsstarke Schruppbearbeitung und hochdy-
namische Schlichtbearbeitung bringen optimale
Genauigkeit und Zeitersparnis bei Komplettbear-
beitung der Werkstiicke in einer Aufspannung.
Besonders die steife Ausfiihrung aller Kompo-
nenten des Fraskopfes ist erforderlich, um
hoéchste Werkstlickgenauigkeit mit erstklassiger
Oberflachengiite bei schwierigsten Geometrien,
grofRen Werkzeuglangen und hohen Vorschiiben
und Drehzahlen zu erreichen. Durch die High-
Speed-Cutting-Technologie (HSC) kdnnen immer
leistungsfahigere Schneidstoffe eingesetzt wer-
den. Dies fuhrt zu einer drastischen Reduzierung
der Bearbeitungszeiten. Gleichzeitig entfallt meis-
tens die manuelle Nacharbeit — ein weiterer ent-
scheidender Wettbewerbsvorteil. Eine ausge-

zeichnete Maschinendynamik mit effizient arbei-

tenden Werkzeugwechselsystemen fiihrt auch im
Maschinen-, Werkzeug-, Modell- und Formenbau
zu den angestrebten Kostenoptimierungen. Je
nach Aufgabenstellung gehort neben dem
Neubau kompletter Bearbeitungszentren auch die
Fertigung einzelner Komponenten fir Moderni-
sierungsmafnahmen an bereits vorhandenen
Grolmaschinen zur Angebotspalette:
Maschinenunterbauten, hydrostatisch gelagerte
CNC-Rundachsen, Koordinaten- und Einachsen-
tische, flexible Werkzeugmagazine oder solide

Maschineneinhausungen leisten oft einen ent-

scheidenden Beitrag zur Verbesserung von

Produktionsprozessen.




NE-Bearbeitung

Hightech-Maschi-
nen fiir die Ferti-
gung dieser Halb-
zeuge werden im
Automobil- und
Waggonbau sowie
bei der Herstellung
von Fassadenele-
menten, vorwie-
gend fir effiziente
Komplettbearbei-
tung Uber funf
Achsen, einge-
setzt.

NE-Bearbeitung

Die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von
Leichtmetallen hat, besonders unter dem
Gesichtspunkt der Gewichtseinsparung, zuneh-
mend an Bedeutung gewonnen. CNC-Bearbei-
tungszentren aus dem Unternehmensverbund
Hamuel Reichenbacher perfektionieren Frésen,
Bohren, Zuschneiden und Vermessen von
Strangpressprofilen und technischen Bauteilen
mit komplexen Geometrien und in unterschied-
lichsten Ausfiihrungen. Die Automobil- und

Zulieferindustrie, der Schienenfahrzeug- und

Flugzeugbau oder zum Beispiel Aluminium-
Presswerke und der Werkzeug- und Formenbau
mit seinen Portalbearbeitungszentren fur die
Freiformflachenbearbeitung profitieren von niedri-
gen Stiuckkosten in der Fertigung und kénnen
doch hochste technische Anspriiche realisieren.
Die perfekte und einfach zu bedienende

Steuerungstechnik tréagt ebenfalls zur Kosten-

optimierung bei. Werkzeugcodier- und -wechsel-
systeme, Schutzeinhausungen zur Larmreduktion
oder aus Sicherheitsgrinden, die Anbindung tber
Schnittstellen an professionelle Programmier-
systeme und ein durchdachtes Konzept zur
Entsorgung der Bearbeitungsruckstande sind wei-

tere Ausstattungsmerkmale, die fiir alle Produkt-

serien und Sondermaschinen zur Verfligung ste-

hen. Sind neben hoher Maschinenfunktionalitat
grof3e Zerspanvolumina oder extreme Werksttick-
groRRen gefragt, dann gelten die groBen Gantry-
Bearbeitungszentren als erste Wahl. Ausgestattet
mit hohen Fréasleistungen und Vorschubkréften,
wie sie auch in der Stahlbearbeitung zum Einsatz
kommen, gehéren diese Maschinen zur Pre-

miumklasse in der NE-Bearbeitung.
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Ku nst‘stoff-
\erbundwerkstoff-
bearbeitung

Der geformte
Kunststoff, als
Tiefziehteil oder als
glasfaserverstark-
tes Bauteil, ist ein
Marktsegment, in
dem sich Hersteller
aus dem Fahr-
zeug-, GroBmodell-
und Flugzeugbau
auf das extrem
hohe Qualitats-
niveau aus dem
Unternehmens-
verbund Hamuel
Reichenbacher
verlassen.

Kunststoff- & Verbundwerkstoffbearbeitung

Ein weites Feld spannt sich um die Bearbeitung
von Kunststoff: Dies beginnt beim Besdumen von
Vakuum-Tiefziehteilen und fihrt tber frei geform-
te CFK- und GFK-Teile bis hin zur Schwerzer-
spanung von technischen Kunststoffteilen am
Beispiel von Filtermatten. CNC-Bearbeitungs-
zentren vereinen hier eine Welt der Extreme:
Einerseits werden hohe Fréasvorschiube bei gerin-
gen Spanabnahmen mit hohen Drehzahlen der

Frasspindeln gefordert, was wiederum nur eine

CNC-Steuerung mit hochster Performance leisten

kann. Andererseits soll die Fertigungszelle z.B.
bei der Bearbeitung von Thermoplasten héchste
Spanabnahmen bei niedrigsten Spindeldreh-
zahlen ermoglichen. Diese Kriterien kénnen nur
mit einer stromgeregelten Spindeltechnologie
erfullt werden. Sie ist im Unternehmensverbund

Hamuel Reichenbacher genauso Standard wie

ein orientierter Spindelhalt. Die ,Konigsklasse*

wird bei der Bearbeitung von Verbundwerkstoffen
—z.B. in der Caravanherstellung mit einem
Seitenwand-Schichtaufbau aus Aluminium,
Polyurethanschaum und Holz — erreicht. Hier ent-
stehen hochste Anforderungen an das
Bearbeitungswerkzeug und ein optimales
Leistungsspektrum der Frasspindel Uber das
komplette Drehzahlband muss garantiert sein.
Spezialisten fuir Fahrzeuginnenausstattung,
Hersteller von technischen Kunststoffteilen,
Forderschnecken, Displayverpackungen oder
Plexiglasteilen fur die Medizintechnik und auch
die Verarbeiter technischer Schaume oder
Leichtbauteilfertiger im Flugzeugbau vertrauen
auf Kompetenz, Zuverlassigkeit und technologi-
sche Spitzenleistung aus dem Unternehmens-

verbund Hamuel Reichenbacher.




earbeitung

CNC-Bearbeitungs-
zentren fur die
Holzbearbeitung
aus dem Unterneh-
mensverbund
Hamuel Reichen-
bacher sind der
Turdffner fir eine
kostenoptimierte
Fertigung.

Holzbearbeitung

Holz ist ein lebendiger aber auch empfindlicher
Werkstoff, bei dessen Bearbeitung es neben der
erforderlichen Prézision auch auf einen schonen-
den Umgang mit Oberflachen ankommt. In nur
einer Aufspannung kann mit der 5-Achs-Technik

der Fraskopf um das Werkstiick herumbewegt

werden, wobei gleichzeitig lastige Umristzeiten
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und erneutes Aufspannen entfallen und enorme
Produktivitatssteigerungen erreichbar sind. Ganz
gleich welche Aufgabe — die Bearbeitungszentren
aus dem Unternehmensverbund Hamuel
Reichenbacher sind wahre Alleskdnner und stel-
len grofRte Flexibilitat beim Frasen, Sagen,
Schleifen, Bohren und Vermessen unter Beweis.

Die Auswahl bewéhrter Standardkomponenten

nach einem Baukastenprinzip in geeigneten

Kombinationen ermdglicht einmal mehr viele

Variationen bei der Aggregatsbestiickung. Neben
kompakten Fahrportallésungen stehen auch
Fertigungszellen mit mehreren beweglichen
Tischen und Standportal zur Verfiigung. Eine

neue Dimension in Arbeitsgeschwindigkeit und

Wiederholgenauigkeit erfahrt der Kunde bei der

Bearbeitung von Fronten, Innenausbauteilen,
Holzdekoren, Musikinstrumenten, bei der
Oberflachenbearbeitung fiir den Modell- und
Formenbau und bei allen anderen Holzprodukten.
Anforderungen, die Uber die Moglichkeiten der
reinen Holzbearbeitung hinausgehen, zum
Beispiel bei der Grolimodellfertigung oder wenn
neben der Holz- auch zusétzlich die
Metallbearbeitung bendtigt wird, konnen problem-
los mit dem umfangreichen Produktprogramm
aus dem Unternehmensverbund Hamuel

Reichenbacher erfiillt werden.
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Messungen zur
Ermittlung der
dynamischen und
statischen Be-
wegungsabwei-
chung sind von
entscheidender
Bedeutung bei
der Fertigung
von Maschinen
und Anlagen, die
héchste Bearbei-
tungsgenauigkeit
garantieren.

Qualitat & Service

Bearbeitungszentren und Komponenten aus dem
Unternehmensverbund Hamuel Reichenbacher
zeichnen sich durch eine hohe Maschinenbelast-
barkeit und -verfugbarkeit, eine sehr lange
Lebenserwartung und eine besondere Bedien-,
Montage- und Servicefreundlichkeit aus. Bei
Wartungs- oder Reparaturarbeiten sorgt die

Serviceabteilung flr kurze Reaktionszeiten:

Uber eine Hotline stehen die Techniker fast rund
um die Uhr zur Verfiigung. Dabei kann auf aus-
fuhrliche Protokolle Uber jede gebaute Maschine
zuriickgegriffen werden. Die Anlagen von Hamuel
Reichenbacher sind mit einem Ferndiagnose-
modul ausgerustet, das eine weltweite Wartung,
Betreuung und Problemanalyse fur die Bearbei-

tungszentren vom Stammhaus aus ermdglicht.

Dies erhoht wiederum die Maschinenverfligbar-
keit und minimiert Kosten. So beweist Hamuel
Reichenbacher Innovationskraft, nicht nur im
Maschinenbau, sondern auch im After Sales
Service. Service umfasst aber auch den sténdi-
gen Dialog und Erfahrungsaustausch mit dem
Kunden. Ziel ist die Vermeidung von Maschinen-
stillstand und Produktionsausfall durch Beratung
und Know-how-Transfer oder auch die Optimie-
rung von Produktionsablaufen.
Maschinenbediener und Wartungspersonal wer-
den im Unternehmensverbund Hamuel Reichen-
bacher mit gezielten SchulungsmafZnahmen stets
auf dem neuesten Stand der Technik gehalten.
Hierzu dienen auch Kurse fiir CNC-Programmie-

rung und CAD-gestiitzte Programmiersysteme.
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Schon bei der
Konstruktion von
Bauteilen ist die
Analyse nach der
Finite-Elemente-
Methode (FEM)
malgebend fur
die Optimierung
von Maschinen-
strukturen und
Eigenformen.

—td

Konstruktion

Engagierte Ingenieure und Techniker erarbeiten
mafgeschneiderte Techniklésungen, die den
groRtmdoglichen Kundennutzen in den Mittelpunkt
aller Uberlegungen stellen. Mit einer individuellen

Produktivitatsberatung werden Fertigungswiin-

sche im Detail geklart. Mittels Online-Datentrans-

fer erfolgt die Ubermittlung der 3-D-Konstruktio-
nen zum Kunden fir die wechselseitige
Abstimmung aller Vorgaben. Die Finite-Elemente-
Methode (FEM) ermdglicht Berechnungen zur
Optimierung von Maschinenstrukturen, Eigen-

formen, Eigenfrequenzen und Frequenzgéangen.

Eine ausgefeilte Prozessentwicklung bringt die

bendtigte Software und alle Fertigungs-,
Montage-, Prif- und Logistikverfahren in Einklang

und sorgt durchgéngig fur Qualitat.

So wird sichergestellt, dass Produkte aus dem
Unternehmensverbund Hamuel Reichenbacher
auch uber viele Jahre hinweg alle Anforderungen

erfillen.




Visionen gestalten
die Zukunft

Eine revolutiondre
Idee: Die Technik
der Parallelkine-
matik eroéffnet eine
neue Dimension
der Bearbeitungs-
geschwindigkeit
von Werkstiicken.

Forschung & Entwicklung

Federfiihrend im Bereich der Forschung im
Unternehmensverbund Hamuel Reichenbacher
ist die Tochterfirma Siment GmbH, die sich auf
Computersimulation und Analysen mit Hilfe der
Finite-Elemente-Methode (FEM) spezialisiert hat.
Im Werkzeugmaschinenbau sind schon in der
Konstruktionsphase Aussagen Uber die erreichba-
ren Qualitaten der Bauteile oder Uber die reali-
sierbare Dynamik der Antriebe von entscheiden-
der Bedeutung. Die FEM-Simulation berucksich-
tigt mit ihren Schwingungs- und Modalanalysen
die Steifigkeitswerte der Lager und Linear-
fihrungen, der Kugelrollspindel und anderer
Antriebs- und Lagerelemente, um optimale
Berechnungsergebnisse zu erhalten. Bei der
Computersimulation werden komplexe physikali-
sche Zusammenhange und Vorgénge an mecha-
nischen Strukturen oder z.B. in Fluiden aufge-
zeigt. Zusatzlich kann auf die Forschungs- und
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Entwicklungskapazitaten der SCHERDEL Gruppe
zugegriffen werden, wenn eine leistungsfahige
Laborinfrastruktur, z.B. fur die Materialforschung
und -entwicklung, gefragt ist. Dies sichert dem
Kunden ein qualitativ hochwertiges, seinen
Ansprichen gerecht werdendes und fiir die
geplante Nutzungsdauer dimensioniertes Produkt

ZU.

Im kreativen Dialog mit Kunden, Lieferanten,
Partnerfirmen und Hochschulen und mit einem
offenen Ohr fur die weltweiten Entwicklungen im
globalen Markt entstehen im Unternehmens-
verbund Hamuel Reichenbacher die Ideen fiir die
Bearbeitungszentren der Zukunft. Ein grof3es
Augenmerk liegt auf der Entwicklung neuer
Patente und Verfahren. Geschwindigkeit und
Dynamik in einer véllig neuen Dimension eroffnen
Technologieentwicklungen, die zusatzlich zu einer
Reduzierung mechanischer Bauteile fiihren sol-
len. Doch auch die bewéahrte Produktpalette wird
mit grof3er Innovationskraft mit dem Ziel des tech-
nologischen Vorsprungs standig weiterentwickelt.
,Made by Hamuel Reichenbacher“ — das heif3t:

Zukunft bereits eingebaut.




